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CARTUCHOS CALEFACTORES
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CONSTRUCCION:

1- Cerrados en el extremo con soldadura eléctrica en atmosfera inerte.

2- Aislacién de oxido de magnesio compactado a una densidad optima para una mejor transferencia de calor y una
correcta aislacion eléctrica.

3- Vaina de acero inoxidable.

4- Los elementos resistivos de cromo niquel, estan alojados en la proximidad de la superficie de la vaina para
obtener una méxima transferencia de calor con un minimo de temperatura interna.

5- Terminales de salida en AIS| 304.

6- Chincotes de alimentacion de cobre con aisla

n de seda de vidrio o goma siliconada.

APLICACIONES:

Calefaccionado de matrices, moldeado de cauchos y pldsicos, es(ampas calientes, fundicion de aluminio y plomo,

liquidos, procesos empaque,

CARACTERISTICAS:

® Los cartuchos calefactores Termoquar proveen un calentamiento localizado para trabajar en dreas en donde se
requiere un control estricto de temperatura.

® Los disefios basicos cubren una amplia variedad de requerimientos especiales de tamafio y potencia.

© Maxima temperatura de supericie (mayor a 500°C)

@ Los cartuchos proveen una potencia superficial uniforme lo que permite una transferencia de calor.
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Las unidades son estancas pudiendo utilizarse en liquidos.

Carga superficial méxima en Wjcm?a distintas.

INSTALACION: Iemp::::n: en ‘Cy tolerancia de los agujeros en mm.
Es muy importante que los cartuchos se instalen .

cuidadosamente para obtener una larga vida y optimo

rendimiento. w778 0.

Se deberan respetar las tolerancias de los didmetros 4

de los agujeros (ver grafico). g

El répido ciclado de los elementos calefactores acorta g

su vida considerablemente.

310 I~
Determinar la potencia necesaria es muy importante, 1
un ciclado ideal seria 50% encendido y 50% apagado. 230 =
Cuando se utilizan termostatos, el elemento sensor no © 88 & a-aa 8
debera instalarse a mas de 12mm. de los calefactores. S St -

= Tolerancia (+) del diamentro de los agujeros.
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long 300
long. | Potencia Tension . Potencia Tension "
$ | Watts volts Articulo s Tolts Articulo
55| 10 700 0 TooT Ed 720 T2
65 | 150 150 o cuoz 50 20 U8
65 | 200 20 o &0 20 2
5 |10 750 o 250 20 30
s | 1% 0 o a0 20 a1
k] a0 20 350 220 U3
E 350 20 20 U3
s | an 500 20 20 U3t
o0 700 0 550 20 U35
9o | 10 20 0 20 U3
s | 1% a0 20 70 20 uar
o | 1m0 380 220 750 20 U3
o | 20 350 20 900 20 U39
s | 20 a0 20 1000 20
o | 20 a0 220 1100 20 Ut
s | 20 a0 20 5 220
o | a0 50 220 30 220 a3
Ik 550 20 00 20 U
s | a 50 20 a0 20 s
o | a0 o0 20 500 20 U8
7] 100 750 20 50 20 a7
1265 | 200 20 20 &0 220 U
1265 | 200 0 220 700 220 U9
1265 | 250 30 20 00 220 r
1265 [ 250 0 20 90 220 U5t
1265 ] %00 150 20 1000 20
1200 20 U5
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? long. Potencia Tension Articule — 16-
mm. Watts. volts. il .
T %0 7 TooT jong. | Potencia | Tension
16 190 380 1o TQ-02 9 | mm Watts volts
16 | 20 380 20 003 5 BEY a E
s | a0 550 T 1375 | 165 60 5
1 | a0 550 20 005 1375 180 450 5
16 | a0 &0 20 T 1375 | 210 550 5
1 | a0 0 20 007 1375 20 &0 5
1 | s 0 10 008 1375 | 30 750 5
1 | 50 70 20 T 1375 [ 270 75 50
1 | o2 2 010 1375 [ 30 5
16 | o2 720 20 o1 375 a0 | too0 5
o |62 [ om0 1o 012
| oo | 100 20 a1
s o | oo 20 a4
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