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Calentadores de CirculaciónCalentadores de Circulación
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Calentador de 
Circulación

�� Que compone un Que compone un 
Calentador de Calentador de 
CirculaciónCirculación
��Calentador de Calentador de 

InmersiónInmersión

��Cámara de Tubo Cámara de Tubo 
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Cuerpo de Tubo 
ó Cámara
�� Cuerpo PrincipalCuerpo Principal

�� Brida de AcoplamientoBrida de Acoplamiento

�� BoquillasBoquillas

�� Tapa FinalTapa Final

�� DrenajeDrenaje

�� AislamientoAislamiento

�� Accesorios para Control de Accesorios para Control de 
ProcesoProceso

�� Accesorios de MontajeAccesorios de Montaje
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Cámara

�� CuerpoCuerpo
��Construido de Tubo estándar ANSIConstruido de Tubo estándar ANSI

��Cedulas de Tubo Adecuadas a la Presión de Cedulas de Tubo Adecuadas a la Presión de 
TrabajoTrabajo

��Materiales DisponiblesMateriales Disponibles
��Acero Carbón/GalvanizadoAcero Carbón/Galvanizado

��Acero Inoxidable 304/321/316Acero Inoxidable 304/321/316

��ChromoMolibdenoChromoMolibdeno

��MonelMonel

�� IncoloyIncoloy

��Y otros…Y otros…

��Tamaños Tamaños 
DisponiblesDisponibles
��Hasta 36”Hasta 36”

��ConstrucciónConstrucción
��Sin CosturaSin Costura

��Con CosturaCon Costura
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Cámara
�� Brida de Brida de 

AcoplamientoAcoplamiento
�� Hasta 36”Hasta 36”
�� Hasta 2500 #Hasta 2500 #
�� MaterialesMateriales

�� Acero Acero 
Carbón/GalvanizadaCarbón/Galvanizada

�� Acero Acero 
Inox.304/321/316Inox.304/321/316

�� ChromoMolibdenoChromoMolibdeno
�� MonelMonel
�� IncoloyIncoloy
�� Y otros…Y otros…

��Varios tipos de Varios tipos de 
Brida Brida 
DisponiblesDisponibles
��DeslizableDeslizable

��CiegaCiega

��TopeTope

��Cuello Cuello 
SoldableSoldable

��TraslapeTraslape
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Cámara
�� BoquillasBoquillas

��Disponibles en Disponibles en 
Varias MedidasVarias Medidas
��Cuando el Diámetro Cuando el Diámetro 

de la Boquilla de la Boquilla 
excede la mitad del excede la mitad del 
Diámetro de la Diámetro de la 
Cámara, se Cámara, se 
recomienda utilizar recomienda utilizar 
una “T”una “T”

��Tipos de Tipos de 
ConexionesConexiones
��BridadasBridadas

��TriTri--cloverclover

��RoscadasRoscadas

��SoldablesSoldables

��LocalizaciónLocalización
��LateralesLaterales

��Al FinalAl Final

��A la misma AlturaA la misma Altura
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Cámara
�� Tapa FinalTapa Final

��PlanaPlana

��BridadaBridada

��ElípticaElíptica

��Boquilla / ReducciónBoquilla / Reducción
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Cámara
�� DrenajeDrenaje

��Varios TamañosVarios Tamaños

��Localización según NecesidadesLocalización según Necesidades

��TipoTipo
��NPTNPT

��BridadoBridado

��TriTri--cloverclover

��SoldableSoldable
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Cámara
�� AislamientoAislamiento

��TemperaturaTemperatura
��GeneralGeneral

��Alta Temperatura (Temperaturas de Cámara Alta Temperatura (Temperaturas de Cámara 
superiores a 1000 F)superiores a 1000 F)

��Forro del aislamientoForro del aislamiento
��Propósitos GeneralesPropósitos Generales

��A prueba de HumedadA prueba de Humedad

��Aislamiento Opcional RequeridoAislamiento Opcional Requerido
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Cámara

�� Accesorios para Control de ProcesoAccesorios para Control de Proceso
��Termopares de ProcesoTermopares de Proceso

��Termopares de Sobre TemperaturaTermopares de Sobre Temperatura

��Controles Mecánicos sin IndicaciónControles Mecánicos sin Indicación

��Controles Electrónicos sin IndicaciónControles Electrónicos sin Indicación

��Controles Mecánicos/Electrónicos con Controles Mecánicos/Electrónicos con 
IndicaciónIndicación

��Panel de ControlPanel de Control
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Cámara

�� Accesorios de MontajeAccesorios de Montaje
��Soportes Soldados al CuerpoSoportes Soldados al Cuerpo

��SilletasSilletas

��Montaje VerticalMontaje Vertical

��PatinesPatines
��VerticalVertical

��HorizontalHorizontal

Water Gas
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Opciones
�� Caja de Conexiones Resistente Caja de Conexiones Resistente 

a la Humedada la Humedad

�� Caja de Conexiones Resistente Caja de Conexiones Resistente 
a la Explosióna la Explosión
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Opciones

�� Construcciones para Presiones Hasta 2500#Construcciones para Presiones Hasta 2500#

�� Diseñados por Código ASMEDiseñados por Código ASME

�� Diseñados y Certificados por Código Diseñados y Certificados por Código 
ASME (American Society of Mechanical ASME (American Society of Mechanical 
Engineers)Engineers)
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Opciones

�� Caja de Terminales Caja de Terminales 
Separada de la BridaSeparada de la Brida

�� BaflesBafles
��Media LunaMedia Luna

��LongitudinalLongitudinal

�� PasivadoPasivado
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Opciones

�� Silletas para MontajeSilletas para Montaje

�� Montaje en PatínMontaje en Patín
��HorizontalHorizontal

��NEMA 4NEMA 4

��NEMA 12NEMA 12

��Resistente a la Resistente a la 
ExplosiónExplosión

Recommended Nozzle Positions for
Proper Venting

Horizontal Mounting Saddles
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Opciones

�� Montaje en PatínMontaje en Patín
��VerticalVertical

��NEMA 4NEMA 4

��NEMA 12NEMA 12

��Resistente a la Resistente a la 
ExplosiónExplosión
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Opciones
�� Termopares de ProcesoTermopares de Proceso

��Con/Sin Caja de ConexionesCon/Sin Caja de Conexiones

�� Termopares de Sobre Termopares de Sobre 
TemperaturaTemperatura
��Con/Sin Caja de ConexionesCon/Sin Caja de Conexiones

�� Termostato ElectromecánicoTermostato Electromecánico

�� Paneles de ControlPaneles de Control



18

Opciones

�� Numero Especial de ElementosNumero Especial de Elementos

�� Tramo Frío EspecialTramo Frío Especial

�� Sello especial en los ElementosSello especial en los Elementos

�� Materiales Especiales de ConstrucciónMateriales Especiales de Construcción

�� Materiales Especiales de ElementosMateriales Especiales de Elementos
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Pruebas de Fábrica

�� Comprobación de UnidadComprobación de Unidad
�� Confrontación de Datos de Orden de ProducciónConfrontación de Datos de Orden de Producción

�� Revisión de DimensionesRevisión de Dimensiones

�� Verificación de UnidadVerificación de Unidad
�� Resistencia EléctricaResistencia Eléctrica

�� Potencia +/Potencia +/-- 7% (Watts)7% (Watts)

�� Resistencia de Aislamiento de 20 Mega Ohms mínimoResistencia de Aislamiento de 20 Mega Ohms mínimo

�� Dieléctrico, 1,000 Volts + 2 veces Voltaje de OperaciónDieléctrico, 1,000 Volts + 2 veces Voltaje de Operación
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Pruebas de Fábrica

�� HidrostáticaHidrostática
��Los Calentadores Estándar son Probados al Los Calentadores Estándar son Probados al 

triple de su rangotriple de su rango
��Una brida de 150# es probada a 450PSI Una brida de 150# es probada a 450PSI 

��Los Calentadores ASME son probados de Los Calentadores ASME son probados de 
acuerdo a Código y Temperatura de Diseñoacuerdo a Código y Temperatura de Diseño
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Alambrado en Campo

�� Utilice Cable ó Alambre con la Capacidad Utilice Cable ó Alambre con la Capacidad 
de Resistir la Temperatura de la Caja de de Resistir la Temperatura de la Caja de 
TerminalesTerminales

�� Se Recomienda realizar un Bucle ó Curva Se Recomienda realizar un Bucle ó Curva 
en la entrada de la caja de Conexionesen la entrada de la caja de Conexiones

�� Utilice Conduit Rígido ó Manguera Flexible Utilice Conduit Rígido ó Manguera Flexible 
para realizar Conexionespara realizar Conexiones
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Control
�� Sí se requiere un Control de Temperatura Preciso se Sí se requiere un Control de Temperatura Preciso se 

recomienda un Control Electrónico en lugar de uno recomienda un Control Electrónico en lugar de uno 
Mecánico. Considere utilizar SCRMecánico. Considere utilizar SCR

�� Para Calentadores de Aire ó pequeñas cargas Dinámicas Para Calentadores de Aire ó pequeñas cargas Dinámicas 
utilice Control de Potencia SCR para una mejor Exactitudutilice Control de Potencia SCR para una mejor Exactitud

�� Se recomienda utilizar un Control de Sobre Temperatura Se recomienda utilizar un Control de Sobre Temperatura 
en Calentadores de gran Dimensión, Costosos  ó  en en Calentadores de gran Dimensión, Costosos  ó  en 
Procesos CríticosProcesos Críticos

�� Calentadores con Flujo Variable, se recomienda utilizar Calentadores con Flujo Variable, se recomienda utilizar 
SCRSCR

�� Siempre Enlace el Calentador con Dispositivos de Flujo Siempre Enlace el Calentador con Dispositivos de Flujo 
(Bomba, Ventilador, etc.)(Bomba, Ventilador, etc.)

�� Utilice un Interruptor de Presión Diferencial para asegurar Utilice un Interruptor de Presión Diferencial para asegurar 
que existe Flujoque existe Flujo
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Esquema de Control Típico
Panel de Control

Control de Potencia

Temp.

Sobre-Temp.

Bomba/Motor

Interruptor de 
Presión DifEnlace
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Aprobaciones & Estándares

ASME

BASEEFA

NEMA

BS/CENELEC/IEC

NEC®
MIL SPEC

FM
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Ventajas

�� La mas extensa gama de Aprobaciones en la La mas extensa gama de Aprobaciones en la 
IndustriaIndustria
��CSA con NRTL/C (National Recognized CSA con NRTL/C (National Recognized 

Testing Laboratory de los Estados Unidos) Testing Laboratory de los Estados Unidos) 
disponible en Unidades Resistentes a la disponible en Unidades Resistentes a la 
ExplosiónExplosión

��UL en Propósitos Generales y Resistentes a la UL en Propósitos Generales y Resistentes a la 
HumedadHumedad

��De acuerdo a Especificaciones UOPDe acuerdo a Especificaciones UOP
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Ventajas

�� ASMEASME
��Soldadores Calificados ASMESoldadores Calificados ASME

��Soldadores con grado de Ingeniería ASMESoldadores con grado de Ingeniería ASME

��Inspección Independiente por ASMEInspección Independiente por ASME

��Fabricación ASME desde 1963, 54 añosFabricación ASME desde 1963, 54 años
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Aplicaciones
�� El medio de Calentamiento debe ser El medio de Calentamiento debe ser 

AnalizadoAnalizado
��Considerar el Material del Forro y la Considerar el Material del Forro y la 

Densidad en Watts para la aplicaciónDensidad en Watts para la aplicación

��Aplicaciones TípicasAplicaciones Típicas
��AguaAgua

��Soluciones con AguaSoluciones con Agua

��AceiteAceite

��AireAire

��Procesos EspecialesProcesos Especiales
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Aplicaciones

�� Agua y SolucionesAgua y Soluciones
�� Elementos de CobreElementos de Cobre

�� Cámara de AceroCámara de Acero

�� 45 Watts por pulgada cuadrada45 Watts por pulgada cuadrada
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Aplicaciones
�� AceiteAceite

��Tipo de AceiteTipo de Aceite ForroForro Brida  WPSI*Brida  WPSI*
�� Baja ViscosidadBaja Viscosidad AceroAcero Acero Acero 2323

�� SAE 5W a 30W SAE 5W a 30W AceroAcero Acero Acero 2323

�� QuerosénQuerosén Acero Acero Acero Acero 2323

�� Media ViscosidadMedia Viscosidad Acero Acero Acero Acero 1515

�� SAE 30W a 50WSAE 30W a 50W Acero Acero Acero Acero 1515

�� Hasta 150SSU a 210FHasta 150SSU a 210F Acero Acero Acero Acero 1515

�� Aceite Pesado #4 ó #5Aceite Pesado #4 ó #5 Acero Acero Acero Acero 1010

�� Aceite Pesado #6Aceite Pesado #6 Acero Acero Acero Acero 66

�� Mayor a 175SSU a 210FMayor a 175SSU a 210F Acero Acero Acero Acero 66
*Densidad Típica
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Aplicaciones

�� Soluciones CorrosivasSoluciones Corrosivas
��Tipo de SoluciónTipo de Solución ForroForro Brida  WPSI*Brida  WPSI*
�� Corrosiva  al (5Corrosiva  al (5--15% acidez)15% acidez) SSSS SSSS 2323

�� Corrosiva al (10Corrosiva al (10--25% acidez)25% acidez) SS/IncoloySS/Incoloy SSSS 2323

�� Corrosiva al (30Corrosiva al (30--60% acidez)60% acidez) IncoloyIncoloy SSSS 15 15 

*Densidad Típica
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Aplicaciones

�� Aire y Aplicaciones EspecialesAire y Aplicaciones Especiales
��Tipo de SoluciónTipo de Solución ForroForro BridaBrida WPSI*WPSI*
�� AireAire Incoloy/SS     Acero/SSIncoloy/SS     Acero/SS 55--2323

*Densidad Típica
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Aplicaciones

�� Dimensionar un Calentador EléctricoDimensionar un Calentador Eléctrico
��Mínima Información RequeridaMínima Información Requerida

��FlujoFlujo

��Temperatura entrada/salidaTemperatura entrada/salida

��Calor EspecíficoCalor Específico

��DensidadDensidad

��PresiónPresión

��Tipo de Material a CalentarTipo de Material a Calentar



33

Aplicaciones

�� Cálculo de la Densidad en Watts para Cálculo de la Densidad en Watts para 
Calentamiento de AireCalentamiento de Aire
��Mínima Información RequeridaMínima Información Requerida

��SCFM o ACFMSCFM o ACFM

��PresiónPresión

��DensidadDensidad

��Gravedad EspecíficaGravedad Específica

��Diferencial de TemperaturaDiferencial de Temperatura

��Tipo de Material a CalentarTipo de Material a Calentar
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Aplicaciones
�� ASME Diseño/CertificaciónASME Diseño/Certificación

��ASME Diseñado y CertificadoASME Diseñado y Certificado
��Diseñado por CódigoDiseñado por Código

��Código de Soldadores Calificados empleados en la Código de Soldadores Calificados empleados en la 
ManufacturaManufactura

��Probado de acuerdo a CódigoProbado de acuerdo a Código

��Fiscalización y Registro de Inspector Autorizado Fiscalización y Registro de Inspector Autorizado 
(AI)(AI)

��Codificación de Materiales UtilizadosCodificación de Materiales Utilizados

��Certificados de MaterialesCertificados de Materiales

��Memoria de CálculoMemoria de Cálculo

��Archivo conteniendo el Historial de FabricaciónArchivo conteniendo el Historial de Fabricación


