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TERMOVAINAS

TERMOVAINAS DE PROCESO TERMOQUAR

ESPECIFICACIONES TECNICAS

MODELOS STD DE FABRICACION

TWR (1) Mecanizadas Rectas “

TWE (2) Mecanizadas Escalonadas
TWC (3) Mecanizadas Conicas
TWB (4) Mecanizadas Bridadas
TWS (5) Mecanizadas p/ Soldar

Las Termovainas estan disefiadas para combinarse con sensores del tipo
termocuplas, termorresistencias o termometros en procesos que para poder
realizar reparaciones, cambios de equipos o calibraciones sin interrumpir los
procesos a los cuales estan afectados.

Modelos Disponibles:
* RECTAS - ESCALONADAS - CONICAS - BRIDADAS O SOLDADAS

Apto para Presiones de Trabajo:
* 150 LIBRAS Especiales: 300 - 600 - 900 Y 1500 LIBRAS

Conexidn a Proceso:
* ROSCADAS - BRIDADAS (A.S.A. Y VAN STONE) o PARA SOLDAR

Material de Vaina:
* ACERO - INOXIDABLES - BRONCE - INCONEL 600 - INCOLOY 800 Y HASTELOY

Didmetro de Vaina Interna
* @ 6,50 - 10,00mm

Largos de Insercidn:

El largo de insercion es la distancia que se toma desde el extremo del sensor
hasta el borde de la conexion a proceso, esto se denomina "U". Para una mayor exactitud en la medicion,
el sensor instalado debe estar sumergido entre 3 y 4 veces el @ del sector sensible de la termovaina

para medisiones sobre liquidos. Para los procesos gaseosos, la longitud debe ser de entre 4 y 6 veces.
Determinar la longitud sensible del bulbo antes de seleccionar la "U" de la termovaina.

Las termocuplas tienen una medicion de temperatura mds puntual,

estas pueden utilizarse con termovainas de longitud de insercion mds corta.

Diametro del orificio

Cualquier tipo de instalacion de termovaina utiliza diferentes tipos de
sensores de medicion de temperatura. La termovaina puede alojar

* Sensores: TERMOCUPLA TIPO "T-J-K-E-S" o RTD Pt-100 / 1000 Ohms

Velocidad de fluidos maxima admisible

En el calculo de una termovaina es necesario tener en cuenta, ademds de
los efectos producidos por la presion y la temperatura de trabajo, la
velocidad del fluido que circula, para poder determinar el diagmetro del
orificio mds adecuado de la termovaina.
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TERMOVAINAS

Guia de seleccion de materiales para servicio en ambientes corrosivos

Agente u:lm:lsl!«:l* Tomparaturs °C Material Agente corrosivo o Tem ra °C Material
y concentracion recomendado y concentracion : recomendado

Aceles : Emnol “er alcoholes
Lino Efleno, compuestode:

Matz 24 Areio Giicol (sin inhibir) 100 A0
Acatilano b <) A 304 Oucdo 24 Acern
Acatona 205 A 304 Etilo, sales da !

Acidos 100 Al 304 Acetato “erlacasy thinnars
Achtico Clonro (seco) 260 Acero
Berzoico 100 Monal Fenol 100 A6
Bérico 100 Al316 Flior (anhidrido) 30 A304
Bromhidrico 205 Al316 Fomaidehido (40 %) 100 A 316
Butilico 108 Hastelloy C Fredn 149 Acaro
Carbblico 10 Hastelioy C Furfural 2 Al3e
Cianhidnco ‘er fenol Gas natral paa A A04
Citrico 100 A 304 Gasolina 144 Acaro
Cloracético 100 Hastalloy C Glicerina 100 Bronca
Clorhidrico (37 - 38 %) 100 KMaonal Glucosa 149 AA04
Cromico 107 Hastelioy B Hidrogeno, compuesto de ;

Esteérico 149 Hastalloy C Clonro (saco) 260 Al304

Fluorhidrico (60 %) Var dcidos asos Fluoruro (saco) 80 Acamo

Fomico 100 Maonal Portxida ( 10 - 100 %) 52 AL304

148 M36 Hidréxidos |
100 A6 Armnonio 100 Al304, 316

Hidrofiuog ficicoo (40 %) 260 A6 Calcio (20 %) 149 Hastalloy C

Lactico 108 Maone Magnesio 24 A 304

Mirico 149 A 36 Potasio (30 %) 100 Alde

Nitrico 24 A 304 Sodio (30 %) 100 M ale

Oideico 149 M8 Hiemo, sales de

Omalico er dcidos Fasos Clomnuro fémico 24 Hastelioy C

Palmitico 100 Monal Sulfato fémico 148 Al304

Sulfirioo (10 %) Wer acidos Qrases Jabones y detargentas 100 Al 304

Sulfirios (10 -90 %) 100 A3l Lacas y thinners 149 Al 304

Sulfirico | 90 - 100 %) 100 Hastelioy B Lavado fotogréfico 38 A 304

Sulfirico fumante 108 Al316 Leche (fresca o agria) o -d Al304

Sulfuraso (20 %) i1 Hastalioy C Magnesio, compuesto da !

Tanico (40 %) 24 A 318 Clonro (50 %) 100 Migueed

Ticloracético 24 Hastalloy B COnido 24 AA04
Agua carbonatada 24 Hastelloy B Sulfato (40 %) 100 Al 304
Agua de mar 100 A304 Melazas “ar glucosa
Alcoholas 24 Mo Marcurio (100 %) an Ao
Aluminio 104 Al 304 Mercurio, sales da:

Aluminio, sales de : 145 Hastalioy C Clanusro (10 %) 24 Hastelioy C
Clonmo Matileno, sales de clonso 100 Al 304
Sufato 100 Hastelloy B Meliko, sales da Cloruro (seco)

100 A 316 Mezcla da bordeain: 24 Acarn

Amoniaco seco 149 Al 304 Owigeno ag ALa04

Amonio, sales de | 100 Al304 316 Petrdleo crudo 24 Acemr
Clonmo (50 %) Polvo de fixviacdan (15 %) 149 Monel
Nitrato 145 Mane Potaszio Faa Manal
Sulfato 149 A304 Potasio, sales da 149 Hastelloy C

Anhidrido acético 149 Al36 Propano Var sodio sales da

Anifina 145 MNiguel Ouerosane 149 Acero

Asfalto 24 Momeal Resina (100 %) 149 Acem

Arnosfera (industrial o marina) 121 B304 Sal o salmuera an Al316

Az Al304 Sidra \er cloruro da sodio

Axnira, compuasto de : Sodio 149 Hastelloy C
Clomnro (seca) 2680 Al 304 Sodio, sales de : 149 Hastelloy C
Didodido (seco) Bicarbonato (20 %)

Tduddo (secao) 24 A 316 Bisuifato (20 %) 100 Alals

Bario, compuesto de | 260 M6 Bisulfito (20 %) 100 A0

Bamiz A 280 A6 Carbonain (40 %) 100 A304

Bancano (Banzol) ‘Wer calcio compuasto da Cianuro 100 Al316

Babidas carbonatadas B Acenn Cloruro (30 %) 100 AA04

Borax 100 Acen Cromato 1449 Monel

Bromo (seco) 100 Al 304 Fosfato (10%) 100 Al 316

Butano 100 Bronce Hipocloniio (10 %) 100 Acano

Cal 52 Maongl Nitrato (40 %) 24 Hastelioy C

Calcio, sales da | 205 Acam Mitrito (20 %) 100 4304
Bisulfitn 100 Alds Silicato (10 %) 24 Alarg
Clomro Suffato (30 %) 100 Aoamn
Hipocloito 24 Hastelloy C Suffite (30%) 100 A316

Carbono, compuestoda ! 100 Hastalioy G Sulfuro (10 %) 100 Alaos

Diceddo (saco) Ver polvo tehviador Trisuffato 100 A6

Diisutfuro Solucion de cobreado 100 A 304

Tetraclonino a2y Bronca Acido

Carveza 9 A304 Cianuro 24 Al 304

Clom : 52 Maonal Soluciones azucaradas 8 Al 304
Seco il Al 304 Titanio sales da ! er glucosas
Himeado Tetrackommo

Clonofomno (saco) 3| Monal Tolueno 24 AL316

Cobre, sales de ! 3 Monal Temantina 24 Acenn
Cloneo (10) 100 Monel TFiclometiens (saco) 24 Al 31E
Nitmato (10 Vapor 149 Mane|
Sulfato (10) 100 Hastelloy C Zinc, sales da: A0

Cola, pH 68 1449 A 36 Clonso

Cracsota 149 A3e Suffato 100 Hastalioy B

145 A 304 100 A6
a3 Al 304

* En los cAsos en gue No se mencionan valores de concentracién, se entienden que son todas.

Al recomendar malerigles, se ha considerado la obtencion de una larga vida (Olil sin mayores costos. Cuando dos o mas materiales son satisfactorios para
un misme agente corresivo, ha sido indicado el menos costaso. Conviene consultar al fabricante en el case de un materal o servicio no especificado. No
se garantiza un servicio satisfactorio en caso de una aplicacion especial.

fabian@servicioskuartz.com |
www.termogquar.com
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TERMOVAINAS

TERMOQUAR

COoDIGO MODELOS
TWR (1) Mecanizadas Rectas 260TWR  260TWE  385TWR 385TWE 260TWC 260TWCE 385TWC  385TWCE
TWE (2) Mecanizadas Escalonadas 50-40 50-41 50-42 50-43 50-50 50-51 50-52 50-53
TWC (3) Mecanizadas Conicas 260TWB  260TWBC  385TWB 385TWBC 260TWS 260TWSC 385TWS  385TWSC
TWB (4) Mecanizadas Bridadas 50-60 50-61 50-62 50-63 50-70 50-71 50-72 50-73
TWS (5) Mecanizadas p/ Soldar
CODIGO Largo de Insercion 1 2 3 4 5 6 7 8 9
| 1 |Pulgadas 21/2" 41/2" 71/2" 101/2"  131/2" 161/2" 191/2" 221/2" Pedido
CODIGO Rosca a Proceso 1 2 3 9
| 2 | 1/2NPT  3/4"NPT  1"NPT  Pedido
COoDIGO " 0 1 2 3 9

| 0 | EXTENSION 0 1" 2" 3" Pedido

CODIGO Material de la Vaina

1 AlISI 304
2 AlISI 316
3 BRONCE
4 Inconel 600 (Material Sujeto a Pedido de Importacion)
5 Incoloy 800 (Material Sujeto a Pedido de Importacion)

50-40 | 1| 2 | O 2

Eiemplo de Pedido:
Corresponde a una Termovaina Recta con una "U" de 2 1/2"

con una Rosca a Proceso de 3/4" NPT Sin Extensidn
Material de la Vaina en AlSI 316L
Las medidas estan detalladas en la tabla de cédigos de cada modelo.

* Termovaina suministrada sin el equipo sensor. De ser solicitado este items es entregado coma
adicional de fabricacidon segun las especificaciones solicitadas. VER EQUIPOS DE CONTROL Pag: 3 de 14



TERMOVAINAS

INFORMACION TECNICA
GUIAS PARA LA CORRECTA SELECCION DE UNA TERMOVAINA

DENOMINACIONES

TERMOQUAR

Que Significa el Factor Vida Util?

* Los materiales recomendados para los
distintos servicios se incluyen en la guia de
seleccidn de materiales de este catalogo.

* Todas las termovainas de acero inoxidable
pueden tener un pulido espejo para lograr la
madxima resistencia a la corrosion.

Resistencia Mecanica

Los materiales estandar que figuran en

el listado para cada serie de termovaina cubren la
mayoria de los requerimientos. Contamos con un
stock de materiales especiales para asegurar la
entrega rapida de vainas especiales mecanizadas

Los materiales mas utilizados en procesos industriales se

muestran abajo:

Materiales
Aceros Inoxidables AlSI 304
AISI 310
AlSI 316

Acero cromo-molibdeno
Bronce - Cobre
Inconel 600 / Inconel 601
Incoloy 800

Para consultar los niveles de presién-temperatura para cada
tipo de termovaina puede comunicarse con el departamento
de ingenieria. Por ejemplo, una vaina de acero inoxidable
puede necesitarse para un sistema de agua de alta presién

en otros casos una vaina de bronce puede ser adecuada desde
el punto de vista resistente a la corrosion.

Conexion
Las conexiones a proceso de termovainas estandar que se

muestran en este catalogo son a rosca, bridada (A.S.Ay Van
Stone), y para soldar con diametro de orificio interior STD.

Las Toscas Office: Giribone #909 (B1801)

SERVICIOS RUARTZ OFICINA 310 Canning - Buenos Aires

T +54 011 2099 1456 C 15 5462 1349 Www.termogquar.com

by TERMOQUAR

* TERMOVAINAS ROSCADAS

Mecanizadas de barra maciza de materiales facilmente soldables.
Para instalaciones que requieren sello de soldadura.

Importante para instalaciones que requieren sello de soldadura.
La rosca de la tuberia brinda la resistencia mecanica,

y la soldadura sélo actia como sello.

* TERMOVAINAS BRIDADA

Se trata de una termovaina de barra maciza solidamente

soldada a una brida forjada

En la fabricacién estandar se realiza una soldadura de penetraciéon
primaria y una soldadura bisel secundaria en la cara exterior de la
brida.

Ambas soldaduras son mecanizadas para obtener un cordén

de soldadura limpio.

Esta soldadura doble elimina las posibilidades de picaduras por
corrosién ya que no hay uniones expuestas desde dentro o fuera
de la instalacién.

* TERMOVAINAS SOLDADAS

De instalacion simple solo se suelda en su sitio. No pueden
reemplazarse una vez instaladas.

Estas vainas se ajustan a acoplamientos o bridas STD segun
norma ASA. La instalacién que se obtiene es limpia y resistente.

MEDIOS DE TRABAJOS MAS UTILIZADOS

Fluidos o Procesos estandar STD

AGUA - LIQUIDOS TWR / TWE
AIRE - GAS ALTA PRESION TWR /TWC

ACEITE - COMBUSTIBLES LIVIANOS TWB
FUEL OIL - COMBUSTIBLES SEMI PESADOS TWB / TWS
FUEL OIL - PETROLEO TWB /TWS

ORIFICIOS STD MAS COMUNES
Valores estandares STD del orificio

Termometros Bimetélicos @ 6,00 (1/4") @ 6,50mm
Termocuplas Compactadas @ 6,35mm (1/4") @ 6,50mm
Termosensores a Resistencia Pt-100 Ohms @ 6,50mm
Termometros de Vidrio (Sin Blindaje) @ 6,50mm
Otros Elementos Hasta 252" @ 6,50mm

fabian@servicioskuartz.com |
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TWR

MECANIZADAS RECTA DE MACIZO

Medio de Trabajo:

TERMOVAINAS

AIRE / LIQUIDOS

TERMOQUAR

MODELO 260TWR

INOXIDABLE  STD 304
Cuadro de Especificaciones para Informacion
CODIGO DE TERMOVAINA 50-40 3 2 3 2 EJEMPLO DE PEDIDO
A B C D E
MODELO DE TERMOVAINA | A |
50-40 Termovaina Mecanizada Roscada Recta 260TWR de Uso Generales @ Int. 0,260 (6,50mm)
50-42 Termovaina Mecanizada Roscada Recta 385TWR de Uso Generales @ Int. 0,385 (10,00mm)
INSERCION "U" Y LARGO DE INSERTO INTERIOR "A" | B |
CODIGO "u" "A" 260TWR "A" 385TWR
1 2-1/2" (63,5 mm) 4" (101,6 mm) 6" (152,4 mm)
2 4-1/2" (114,3 mm) 6" (152,4 mm) 9" (228,6 mm)
3 7-1/2" (190,5 mm) 9" (228,6 mm) 12" (304,8 mm)
4 10-1/2" (266,7 mm) 12" (308,4 mm) 15" (381 mm)
5 13-1/2" (242,9 mm) 15" (381 mm) 18" (457,2 mm)
6 16-1/2" (419,1 mm) 18" (457,2 mm) 21" (533,4 mm)
7 19-1/2" (495,3 mm) 21" (533,4 mm) 24" (609,6 mm)
8 22-1/2"(571,5 mm) 24" (609,6 mm) 27" (685,8 mm)
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
ROSCAS A PROCESO | C |
CODIGO CONEXION A PROCESO "R" LONG. DE ROSCA "I" & DE INSERCION "Q"
1 1/2" NPT 20 mm 5/8" (15,9 mm)
2 3/4" NPT 21,5 mm 3/4" (19 mm)
3 1" NPT 25,4 mm 7/8" (22,2 mm)
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
CUELLO "T" | D |
CODIGO LONG. DE "T"
0 0
1 1" (25,4 mm)
2 2" (50,8 mm)
3 3" (76,2 mm)
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
MATERIAL DE LA VAINA | E |
CODIGO DENOMINACION TEMPERATURA ESPECIALES
1 AlISI 304 6002 C INCONEL 600
2 AlISI 316 6002 C INCOLOY 800
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO

"I" Largo de mosca

"U" Lango de insercidn "

W Longitud de inserto intenior

_¥

s  Awes
¢ LT I e as <T ™
"R" {F—"T i%_g‘;ﬂ Digrme Intenor
(1D mam)

— 1/4" (6.4 mm)
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Medio de Trabajo:

TWE

TERMOVAINAS

MECANIZADAS ESCALONADA DE MACIZO

AIRE / LIQUIDOS

TERMOQUAR

MODELO 260TWE

INOXIDABLE  STD 304
Cuadro de Especificaciones para Informacion
CODIGO DE TERMOVAINA 50-41 3 2 3 2 EJEMPLO DE PEDIDO
A B C D E
MODELO DE TERMOVAINA | A |
50-41 Termovaina Mecanizada Roscada Escalonada 260TWR de Uso Generales @ Int. 0,260 (6,50mm)
50-43 Termovaina Mecanizada Roscada Escalonada 385TWR de Uso Generales @ Int. 0,385 (10,00mm)
INSERCION "U" Y LARGO DE INSERTO INTERIOR "A" | B |
CODIGO "u" "A" 260TWE "A" 385TWE
1 2-1/2" (63,5 mm) 4" (101,6 mm) 6" (152,4 mm)
2 4-1/2" (114,3 mm) 6" (152,4 mm) 9" (228,6 mm)
3 7-1/2" (190,5 mm) 9" (228,6 mm) 12" (304,8 mm)
4 10-1/2" (266,7 mm) 12" (308,4 mm) 15" (381 mm)
5 13-1/2" (242,9 mm) 15" (381 mm) 18" (457,2 mm)
6 16-1/2" (419,1 mm) 18" (457,2 mm) 21" (533,4 mm)
7 19-1/2" (495,3 mm) 21" (533,4 mm) 24" (609,6 mm)
8 22-1/2" (571,5 mm) 24" (609,6 mm) 27" (685,8 mm)
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
ROSCAS A PROCESO | C |
CODIGO CONEXION A PROCESO "R" LONG. DE ROSCA "I" & DE INSERCION "Q"
1 1/2" NPT 20 mm 5/8" (15,9 mm)
2 3/4" NPT 21,5 mm 3/4" (19 mm)
3 1" NPT 25,4 mm 7/8" (22,2 mm)
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
CUELLO "T" | D |
CODIGO LONG. DE "T"
0 0
1 1" (25,4 mm)
2 2" (50,8 mm)
3 3" (76,2 mm)
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
MATERIAL DE LA VAINA | E |
CODIGO DENOMINACION TEMPERATURA ESPECIALES
1 AlISI 304 6002 C INCONEL 600
2 AISI 316 6002 C INCOLOY 800
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
le— 18 mm + T + " »|e “U"Lamgo deinsercitn—
19 mimije e ST Exmm.gn_-f +—I" Largo de rosca |« 2 1/27 §3.5 mmj——»
7077 o
: | inieiittittvittt————————__ e e 152"
1ion -4 (127 mm)
MPT = O0s
T—"L'.‘." DA _ETE;[]" ;juaj Diam intarior
“R* NPT (6.5 mim)
- A Longitud de inserto intenor ol 1"
(6.4 mm)
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TERMOVAINAS

TW

MECANIZADAS DE MACIZO

TERMOQUAR

MODELO 260/385

Medio de Trabajo:
Cuadro de EspeJcificacione'sAy:!aliaElnérhlagﬁlr:J I DOS INOXIDABLE STD 304
CODIGO DE TERMOVAINA EJEMPLO DE PEDIDO
A B C D E
MODELO DE TERMOVAINA |

MODELO RECTA 385TWR USO GENERAL

b 25 mm + "

- le—"1" Largo de mosca

"U" Lango de insencion -

4

1/ 2" T _ 49764
' (19 mm)
NPT vz 77, /é
f’. ,,_'J‘XJE' Diam. Interdar T
"RA" NPT 385"~ .003
(10 e
- W Longitud de inserto interior " 1/4" (6.4 mm)

MODELO RECTA 385TWR USO GENERAL CON EXTENSION "T"

a4 —— 13mm +T"= " < “U" Largo de insercion—————»
i ;r-:rv:j: p|a—T" Extension " Largo de rosca
7 7777 oo | l
S AT 7 TR Z. Z ,
: = ‘3% _________ - 'ﬂ_y 84"
VEA iW W rrrrrsisirrrrrss Rt
NPT L
. /’ e DO e T
"R NPT 385" g Diam interior
{10 rmm)
A Longitud de inserto interior le—1/4" (6.4 mm)

MODELO ESCALONADA 260TWR USO GENERAL

| U Lamgo deinsercion——

19 mm + T+ 7°

“T" Extension—s

7

18 mm

1" Lamgo de msca |« 2 1/2" B35 mml—s

}

NPT

—

12"
i V il 7 T /,_I:'IE? mim)j
“1
. +.005 )
T—'D DilAM 260" s Diam interiar
‘R NPT (6.5 mm)
‘A Longitud de inserto interior L T

MODELO ESCALONADA 260TWR USO GENERAL CON EXTENSION "T"

(6.4 mm)

g —— 1gmm T T “J-- “U" Largo de insercion—————
A .
(18 mm) ol ST Exttensdn “I" Largo de rosca
2R . |
" A iy e o ——
1/2n h _/? _________ oA (1o mm)
ner P I I I IS I I T FD
1
\ / PR, T
"B NPT 385" 003 Diam interior
(10 mm)
W Longitud de inserto imtenor l—1 /4" (6.4 rmirm)
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TERMOVAINAS

TWC

MECANIZADAS CONICAS DE MACIZO

TERMOQUAR

MODELO 260TWC

Medio de Trabajo:

AIRE / LIQUIDOS

INOXIDABLE  STD 304
Cuadro de Especificaciones para Informacion
CODIGO DE TERMOVAINA 50-50 3 2 3 2 EJEMPLO DE PEDIDO
A B C D E
MODELO DE TERMOVAINA | A |
50-50 Termovaina Mecanizada Roscada Conicas 260TWC de Trabajo Pesado @ Int. 0,260 (6,50mm)
50-52 Termovaina Mecanizada Roscada Conicas 385TWC de Trabajo Pesado @ Int. 0,385 (10,00mm)
INSERCION "U" Y LARGO DE INSERTO INTERIOR "A" | B |
CODIGO "u" "A" 260TWC "A" 385TWC
1 2-1/2" (63,5 mm) 4" (101,6 mm) 6" (152,4 mm)
2 4-1/2" (114,3 mm) 6" (152,4 mm) 9" (228,6 mm)
3 7-1/2" (190,5 mm) 9" (228,6 mm) 12" (304,8 mm)
4 10-1/2" (266,7 mm) 12" (308,4 mm) 15" (381 mm)
5 13-1/2" (242,9 mm) 15" (381 mm) 18" (457,2 mm)
6 16-1/2" (419,1 mm) 18" (457,2 mm) 21" (533,4 mm)
7 19-1/2" (495,3 mm) 21" (533,4 mm) 24" (609,6 mm)
8 22-1/2" (571,5 mm) 24" (609,6 mm) 27" (685,8 mm)
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
ROSCAS A PROCESO | C |
CODIGO CONEXION A PROCESO "R" LONG. DE ROSCA "I" & DE INSERCION "Q"
1 1/2" NPT 20 mm 5/8" (15,9 mm)
2 3/4" NPT 21,5 mm 3/4" (19 mm)
3 1" NPT 25,4 mm 7/8" (22,2 mm)
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
CUELLO "T" | D |
CODIGO LONG. DE "T"
0 0
1 1" (25,4 mm)
2 2" (50,8 mm)
3 3" (76,2 mm)
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
MATERIAL DE LA VAINA | E |
CODIGO DENOMINACION TEMPERATURA ESPECIALES
1 AlISI 304 6002 C INCONEL 600
2 AISI 316 6002 C INCOLOY 800
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
a— 25 mm = """ —s|a "U"Lango de insercidn 3
il e “I" Largo de rosca
|/ Z%%ZZk%%ﬁWﬁ&Aﬂw; -
= Tl e i i ot e F S/t
et s {15.9 mm)
MPT I
/d T_ "O DIAM BEO" _{“J]‘rjj Di&am. Interior
"B NPT (6.5 mim)
- ' Longitud de inserto interion * <t 1f4"
(6.4 mm)

Pag: 8 de 14



TERMOVAINAS

TWCE

MECANIZADAS CONICAS DE MACIZO

Medio de Trabajo:

AIRE / LIQUIDOS

TERMOQUAR

MODELO 260TWCE

INOXIDABLE  STD 304
Cuadro de Especificaciones para Informacion
CODIGO DE TERMOVAINA 50-51 3 2 3 2 EJEMPLO DE PEDIDO
A B C D E
MODELO DE TERMOVAINA | A |
50-51 Termovaina Mecanizada Roscada Conica 260TWCE de Trabajo Pesado con Extensién "T" @ Int. 0,260 (6,50mm)
50-53 Termovaina Mecanizada Roscada Conica 385TWCE de Trabajo Pesado con Extensién "T" @ Int. 0,385 (10,00mm)
INSERCION "U" Y LARGO DE INSERTO INTERIOR "A" | B |
CODIGO "u" "A" 260TWCE "A" 385TWCE
1 2-1/2" (63,5 mm) 4" (101,6 mm) 6" (152,4 mm)
2 4-1/2" (114,3 mm) 6" (152,4 mm) 9" (228,6 mm)
3 7-1/2" (190,5 mm) 9" (228,6 mm) 12" (304,8 mm)
4 10-1/2" (266,7 mm) 12" (308,4 mm) 15" (381 mm)
5 13-1/2" (242,9 mm) 15" (381 mm) 18" (457,2 mm)
6 16-1/2" (419,1 mm) 18" (457,2 mm) 21" (533,4 mm)
7 19-1/2" (495,3 mm) 21" (533,4 mm) 24" (609,6 mm)
8 22-1/2"(571,5 mm) 24" (609,6 mm) 27" (685,8 mm)
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
ROSCAS A PROCESO | C |
CODIGO CONEXION A PROCESO "R" LONG. DE ROSCA "I" & DE INSERCION "Q"
1 1/2" NPT 20 mm 5/8" (15,9 mm)
2 3/4" NPT 21,5 mm 3/4" (19 mm)
3 1" NPT 25,4 mm 7/8" (22,2 mm)
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
CUELLO "T" | D |
CODIGO LONG. DE "T"
0 0
1 1" (25,4 mm)
2 2" (50,8 mm)
3 3" (76,2 mm)
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
MATERIAL DE LA VAINA | E |
CODIGO DENOMINACION TEMPERATURA ESPECIALES
1 AlISI 304 6002 C INCONEL 600
2 AISI 316 6002 C INCOLOY 800
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
-1—|1::1 mm ="T" ="" - ‘U Largo de insercion ———»
18 mim e o+ T" Extension —— " Largo de rosca

|

_________ = - 44/ 54"
fs K4 (19 mm)
| T B TSI A
)
I_I.[-.Il I = T
e I '.;Br:'lju-:l Diam. Interior
R" NPT = O3
{10 )
A Longitud de inserto intenor 14"
(6.4 mim)
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TERMOVAINAS

Twc TERMOQUAR

MECANIZADAS DE MACIZO CONICAS MODELO 260/385
Medio de Trabajo: AlRE / LlQUIDOS

INOXIDABLE  STD 304
Cuadro de Especificaciones para Informacion

CODIGO DE TERMOVAINA EJEMPLO DE PEDIDO

A B C D E
MODELO DE TERMOVAINA

MODELO CONICA 260TWC TRABAJO PESADO

- 95 mym = " = [ U Lago de insercion

SO le—— "I" Largo de rosca

e il e e e i | 587
fon = E- X715 9 mm)
2
NPT == e
+ D0s - .
" DILAM 260" | goa Diam. Interior
"B NPT (6.5 mem)
A Longitud de inserto interior 154"
(6.4 rmam)

MODELO CONICA 260TWCE TRABAJO PESADO CON EXTENSION "T"

19 o =T """

“U" Largo de inserclon——————»

19 mm gk b EX|HI‘I.‘.'.i".Jr14>‘ <+ "I" Largo de rosca

% 1 ] |
m/’ A E L —
-2--//_‘- % ————————— ._1.;13

= | Tz s omm)

L o pian 260" _ﬁj Diam imedor
"R NPT (6.5 mm)

A Longitud de inserto interior

MODELO CONICA 385TWC TRABAJO PESADO

S Largo de insemcidn———

fe— “I" Lamgo de msca

N
N
N
\\
\
N

s - V 49/ 684"
J{ e - ot {19 mam)
| # e o ! T

L A 385" T%g Digam. inmeror
(10 e
- W Longitud de inserto intedor - 14"
(6.4 rmm)
MODELO CONICA 385TWCE TRABAJO PESADO CON EXTENSION "T"
——— 19 mm +T" +"T" f “U" Largo de insercion ————»
19 mm «+—T" Exlensian “I' Largo de rosca

= P

H e — L 40/ 64"
N
f T—"D" DIAM T

S o Diam. Imerior
"R" MPT B3B8 g0z
(1D mum)

W Longitud de inserto inledor —1/4"

I:E.4I i)
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TERMOVAINAS

TWB

MECANIZADAS BRIDADA DE MACIZO

Medio de Trabajo:

AIRE / LIQUIDOS

TERMOQUAR

MODELO 260TWB

INOXIDABLE  STD 304
Cuadro de Especificaciones para Informacion
CODIGO DE TERMOVAINA 50-60 3 2 3 2 EJEMPLO DE PEDIDO
A B C D E
MODELO DE TERMOVAINA | A |
50-60 Termovaina Mecanizada Recta con Brida 260TWB Uso Generales @ Int. 0,260 (6,50mm)
50-62 Termovaina Mecanizada Recta con Brida 385TWB Uso Generales @ Int. 0,385 (10,00mm)
INSERCION "U" Y LARGO DE INSERTO INTERIOR "A" | B |
CODIGO "u" "A" 260TWB "A" 385TWB
1 2" (50,8 mm) 4" (101,6 mm) 4" (101,6 mm)
2 4" (101,6 mm) 6" (152,4 mm) 6" (152,4 mm)
3 7" (177,8 mm) 9" (228,6 mm) 9" (228,6 mm)
4 10" (254 mm) 12" (308,4 mm) 12" (308,4 mm)
5 13" (330 mm) 15" (381 mm) 15" (381 mm)
6 16" (406,4 mm) 18" (457,2 mm) 18" (457,2 mm)
7 19" (482,6 mm) 21" (533,4 mm) 21" (533,4 mm)
8 22" (558,8 mm) 24" (609,6 mm) 24" (609,6 mm)
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
TAMANO NOMINAL DE BRIDAS | C |
CODIGO DIAMETRO TIPO (TODOS LOS @) TERMINACION
1 1" RF BRIDA CON RESALTO
2 11/2" FF BRIDA CARA LISA
3 2" RTJ BRIDA PARA JUNTA
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
SERIE DE BRIDAS (PRESION NOMINAL) | D |
COoDIGO SERIE PSI
1 ANSI 150 150
2 ANSI 300 300
3 ANSI 600 600
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
MATERIAL DE VAINA Y BRIDA | E |
CODIGO DENOMINACION TEMPERATURA ESPECIALES
1 AlISI 304 6002 C INCONEL 600
2 AlISI 316 6002 C INCOLOY 800
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
o 134" +“E"(2) L-i U" Largo de insercibon————

12" NPT

17
(31

F..lrrur"ufn" 3 s -

—
N

uéZZ%%mn

-— lamano de la brida vy tipo requendo

Soidadua

|

777777

0" DA, 347

A Longitod de inserto intenion ————— g

+-005 s Intedor
2en" - 003
(6. 5mm)

T

+—1/4" (6.4 mm)
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TERMOVAINAS

TWBC TERMOQUAR

MECANIZADAS BRIDADA DE MACIZO MODELO 260TWBC
L\Iﬂuzci;foddeeTI;:s:i:‘:icacione’?:al?aElnf/ortLgﬁlr:J I DOS INOXIDABLE STD 304
CODIGO DE TERMOVAINA 50-61 3 2 3 2 EJEMPLO DE PEDIDO
A B C D E
MODELO DE TERMOVAINA | A |

50-61 Termovaina Mecanizada Conica con Brida 260TWBC Trabajo Pesado @ Int. 0,260 (6,50mm)
50-63 Termovaina Mecanizada Conica con Brida 385TWBC Trabajo Pesado @ Int. 0,385 (10,00mm)

INSERCION "U" Y LARGO DE INSERTO INTERIOR "A" | B |
CODIGO "y "A" 260TWBC "A" 385TWBC
1 2" (50,8 mm) 4" (101,6 mm) 4" (101,6 mm)
2 4" (101,6 mm) 6" (152,4 mm) 6" (152,4 mm)
3 7" (177,8 mm) 9" (228,6 mm) 9" (228,6 mm)
4 10" (254 mm) 12" (308,4 mm) 12" (308,4 mm)
5 13" (330 mm) 15" (381 mm) 15" (381 mm)
6 16" (406,4 mm) 18" (457,2 mm) 18" (457,2 mm)
7 19" (482,6 mm) 21" (533,4 mm) 21" (533,4 mm)
8 22" (558,8 mm) 24" (609,6 mm) 24" (609,6 mm)
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
TAMANO NOMINAL DE BRIDAS | C |
CODIGO DIAMETRO TIPO (TODOS LOS @) TERMINACION
1 1" RF BRIDA CON RESALTO
2 11/2" FF BRIDA CARA LISA
3 2" RTJ BRIDA PARA JUNTA
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
SERIE DE BRIDAS (PRESION NOMINAL) | D |
CODIGO SERIE PSI
1 ANSI 150 150
2 ANSI 300 300
3 ANSI 600 600
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
MATERIAL DE VAINA Y BRIDA | E |
CODIGO DENOMINACION TEMPERATURA ESPECIALES
1 AISI 304 6002 C INCONEL 600
2 AISI 316 6002 C INCOLOY 800
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
“U” Largo de insercion —————
— H134 +E
i | . % Mﬁ]amzﬁ:d-:— la brida vy ipo requerido
Soldadura
s "0 DlAM 7/8" 22,2 mm)
N % - |
- . | A Y
y - —= —— - — - — — — — — — 5B" (15.9 mm)
{31.8 mm) r v /
A A LIPS T AP
TO05 e Interior T
T o - 003
(6.5 mm})
W Longitud de inserto interof —— M te—— 1/47 (6.4 mm)
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TERMOVAINAS

TWS

MECANIZADAS DE MACIZO PARA SOLDAR

Medio de Trabajo:

Cuadro de Especificaciones para Informacion

AIRE / LIQUIDOS

TERMOQUAR

MODELO 260TWS

INOXIDABLE

STD 304

CODIGO DE TERMOVAINA 50-70 3 2 EJEMPLO DE PEDIDO
A B C
MODELO DE TERMOVAINA | A |
50-70 Termovaina Mecanizada Recta para Soldar 260TWS Uso Generales @ Int. 0,260 (6,50mm)
50-72 Termovaina Mecanizada Recta para Soldar 385TWS Uso Generales @ Int. 0,385 (10,00mm)
INSERCION "U" Y LARGO DE INSERTO INTERIOR "A" | B |
CODIGO "y" "A" 260TWS "A" 385TWS
1 2-1/2" (63,5 mm) 4" (101,6 mm) 6" (152,4 mm)
2 4-1/2" (114,3 mm) 6" (152,4 mm) 9" (228,6 mm)
3 7-1/2" (190,5 mm) 9" (228,6 mm) 12" (304,8 mm)
4 10-1/2" (266,7 mm) 12" (308,4 mm) 15" (381 mm)
5 13-1/2" (242,9 mm) 15" (381 mm) 18" (457,2 mm)
6 16-1/2" (419,1 mm) 18" (457,2 mm) 21" (533,4 mm)
7 19-1/2" (495,3 mm) 21" (533,4 mm) 24" (609,6 mm)
8 22-1/2" (571,5 mm) 24" (609,6 mm) 27" (685,8 mm)
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
MATERIAL DE VAINA Y BRIDA | C |
CODIGO DENOMINACION TEMPERATURA ESPECIALES
1 AISI 304 6002 C INCONEL 600
2 AlSI 316 6002 C INCOLOY 800
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO
—— 1 3/4" (44.5 mm) "U" Largo de insercié
1/ 2 NPT

\

Diarmetro de \/

i

==

o l2" Bmml— o
Q" DIAM

soldadura "P”

|

il i

l/./ Z

12 NPT

\

2" (50.8 mm)

N2z
Diametre de Ll

‘A Longitud de vaina

"W'largo de insercion ———————————

|

soldadura "P”

l

X //'//_ S L

49/64"

[T (194 mm)

"A' Longitud de vaina

285"
{10 rmrm)

00E
- D03

> DL Intetios

I

1/4" (B4 mm)

[+

// (12.7 mm)
L
005 e
L_ sg0 - o3 Diam. Intericr T
6.5 mim)
E—
(6.4 mm)
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TERMOVAINAS

TWSC

MECANIZADAS DE MACIZO PARA SOLDAR
Medio de Trabajo: AlRE / LlQUIDOS

Cuadro de Especificaciones para Informacion

TERMOQUAR

MODELO 260TWSC
STD 304

INOXIDABLE

CODIGO DE TERMOVAINA 50-71 3 2 EJEMPLO DE PEDIDO
A B C
MODELO DE TERMOVAINA | A |

50-71 Termovaina Mecanizada Conica para Soldar 260TWSC Trabajo Pesado @ Int. 0,260 (6,50mm)
50-73 Termovaina Mecanizada Conica para Soldar 385TWSC Trabajo Pesado @ Int. 0,385 (10,00mm)
INSERCION "U" Y LARGO DE INSERTO INTERIOR "A"

| B |

CODIGO "u" "A" 260TWSC "A" 385TWSC
1 2-1/2" (63,5 mm) 4" (101,6 mm) 6" (152,4 mm)
2 4-1/2" (114,3 mm) 6" (152,4 mm) 9" (228,6 mm)
3 7-1/2" (190,5 mm) 9" (228,6 mm) 12" (304,8 mm)
4 10-1/2" (266,7 mm) 12" (308,4 mm) 15" (381 mm)
5 13-1/2" (242,9 mm) 15" (381 mm) 18" (457,2 mm)
6 16-1/2" (419,1 mm) 18" (457,2 mm) 21" (533,4 mm)
7 19-1/2" (495,3 mm) 21" (533,4 mm) 24" (609,6 mm)
8 22-1/2" (571,5 mm) 24" (609,6 mm) 27" (685,8 mm)
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO

MATERIAL DE VAINA Y BRIDA | C |

CODIGO DENOMINACION TEMPERATURA ESPECIALES
1 AISI 304 6002 C INCONEL 600
2 AISI 316 6002 C INCOLOY 800
9 ESPECIFICACIONES A PEDIDO

—— 1 3/4" (44.5 mm) "U" Largo de insercié

l2" Smm)— 4
0" DIAM

%
L LA IS
Diarnetro de e s i ' 1 2
soldadura "P? // (12.7 mm)
l/ I Vil " A A A
: 005 e
_l— iy T L 260" -.003 Diarm. Interior T
6.5 mim)

= ‘" Longitud de vaina — 14
- b (6.4 mm)

— 2" (50.8 mm) - "W"Largo de insercion ——————————*

1/ 2 NPT

\ A
il d\/# I IIIY) z;z/ A IIIIIIS > mi
L

soldadura "P”

|

————————————— [ (19.4 mm)
(PP IIIIIIITIIIRY,

£ - I_ G Dédm. intarior
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{10 mm)
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